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، : یک کار ویژه برای دستگاه تراش فشرده )کامپکت(W 100 Cfiدستگاه ویرتگن 

 (کامپکتفشرده )ماشین تراش یک . در اطریش، از دهدشبکه پهنای باند را گسترش می

W 100 Cfi  ای هکابلعمیق، برای عملیات حفر ترانشه مقدم بر جایگزاری واحد تراش با

 .استانجام عملیات فینیشرها، استفاده شدهشروع تنها قبل از  ،پهنای باند

 Schärding نطقههمچنین، م ؛استهای فیبر نوری در سرتاسر دنیا توسعه بسیاری یافتهامروزه استفاده از کابل

نیز  م مردمدر اینجا عواهمچنین  ثنی نیست.واقع در نزدیکی مرز آلمان )در اطریش( نیز از این قاعده مست

ز این فناوری اعی است که ااجتم نیز دومین Engelhartszell دسترسی به اینترنت با پهنای باند وسیع دارند.

-تیغهوری از لینز نیز از فنا "Hemmelmair Frästechnik GmbH"پیمانکار شرکتِ  .بردده بهره میننسل آی

ه کنندامینتهای محلی، عملیات ساخت جادهکند. برای از فولاد و کاربید استفاده می شدهساختههای برشِ 

 ورطبهن را آشامل واحد تراش عمیقی که شرکت ویرتگن های فشرده از آخرین مدل ماشین آلات راهسازیماشین

 .کندمیاستفاده ، W 100 Cfi، یعنی مدل استتوسعه دادهویژه برای این منظور 

 )ترمیم( اصلاحسریع بین ترانشه زنی و تغییر 

، دت همکاری ماطی دوران طولانی مدر  .تراش سرد ویرتگن در فاز عملیاتی هستیمماشین آسفالت 15 دارایما "

انجام  ن برایز گروه ویرتگو این امر سبب استفاده ا بودهصصی و حرفهای شرکت ای تخهدف دستیابی به راهکاره

شرکت  مدیرعامل Manfred Grössingبخشی از توصیفات آقای اینها " ژه در اطریش بود.واین پر

Hemmelmair .راح ط، تیم که الزامات پروژه با گروه مدیریت تولید ویرتگن در میان گذارده شدهنگامی  است

یش ر اطردرتگن ش گروه ویخدمات پس از فرو، دستورات توسعه را دریافت کرد. مدیر واقع در دفتر مرکزیِ آلمان

این  ؛ستا اش ویرتگنآلات تراز ماشین پذیرانعطاف استفادهتوانمندی مشتریان در هدف ما "کند: بیان می اینگونه

 ".ترمیم قراردی اصلاح وتوانایی تغییر سریع به عملیات یعنی 

 های برش جدید از ویرتگنزنی: چرخبرای ترانشهراهکار 

های از نسلآل برای انجام عملیات در مناطق بالادست اطریش است. یکی ایده کاندیدی W 100 Cfi ستگاهد

شده را را نظیر توابع خودکار و اضافهبسیاری  هایسرد کامپکتِ ویرتگن که نوآوری تراشآلات آسفالتجدید ماشین

تیجه سبب هنگام عملیات ارائه داده و در ندر بسیار موثری را به کاربران  پشتیبانیاست؛ این امر پارچه ساختهیک

غلافی  است.زنی، توسعه دادهای را برای عملیات ترانشهراهکار ویژهویرتگن  گردد.بهینه شدن روند عملیات می

، در سمت راست های زنجیریتاشوی چرخدر پشت  W6 های استانداردبا ناخن های باریک برششامل چرخ
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 600هایی تا عمق میلیمتری، این دستگاه توانایی برش کانال 1620بسیار بزرگِ قطر برش . با استگردیده سازگار

، سبب حرکت رو به بالای مصالح برش هاچرخشی تسمه نقالهحرکت  .میلیمتر را دارا است 300میلیمتر و پهنای 

 .گرددتخلیه می بافل و شوتیعنی جایی که این مصالح توسط صفحه  ؛شودمی ردهخو

ر دستگاه این بدان معنی است که کارب"د. شوکنترل می W100Cfiمرسوم تراش عمیق توسط صفحه کنترل واحد 

 .وری برشوسعه فناطراحی و ت ، مسئولسالزیاس ندرآ "های معمول، هدایت کند.تواند ماشین را از روشمی

 های ویژهدارد و کاربریدر استانپذیر عطافان

ه زنی ویرتگن بهرترانشهراهکار به سرعت از  Hemmelmairشرکت  مدیرعامل Manfred Grössingآقای 

ه بهینه و امکان استفاد، W100Cfiحمل آسان ماشین همراه به ن آسان واحد تراشمونتاژ و پیاده کرد" جست:

یات د از عملکمی بع مسئله در مورد پروژه اطریش نیز صادق است:این  "است.منعطف را برای ما فراهم ساخته

از منظر  . همچنین،را آغاز کرد آن منطقههای عملیات ترمیمی بر روی جاده ،W100Cfiماشین  زنی،ترانشه

تم برش سیس به لطف، این مسئله  در این طرحکه  اقتصادی این ماشین بسیار مقرون به صرفه ظاهر گردید

 .صورت پذیرفت دستگاه منعطف

 بازه استفاده بیشینهعطف: برش منسیستم 

ارائه  را اشینم برداری از بالاترین ظرفیتبهرهبرای بهینه  ی، راهکارFCSبرش منعطف ویرتگن یا همان سیستم 

 ن جایگزینمان ممکزد در کمترین توانزار یا پهنای کاری متعدد، میهمراه با فاصلهداری اب: غلطک برش بهدهدمی

-آسفالت اشینم طور مثال، تغییرکشد. بهطول می 5/1تا  5/0آن بین غلطکبه نوع ماشین، تعویض . بسته گردد

 ا،هسیر جادهها از ملاز بین بردن گودا: عملیاتتمامی  .یزر تراش مصالحِماشینِ از حالت استاندارد به  تراش سرد

ش از روکدودن زریز و یا مصالح دانه تراشپوششی نازک با استفاده از غلطک سازی مسیرهای عبوری برای آماده

ه تراش شاباشین میک م وسیلهبه تنها توانرا می ریزبسیار دانهتراش مصالح  روی سطح آسفالت یا بتن با غلطک

-لتای آسفاهماشینا برای آرایه وسیعی از عملکردهای مختلف ر، FCS غلطک تراشبزرگ دامنه  د.داسرد صورت 

 سازد.تراش سرد فراهم می
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W100CFi_01005 

 Hemmelmair شرکت هزنی در اطریش،عملیات ترانش برای

Frästechnik GmbH پکتهای تراش کامماشین، استفاده از  

W100Cfi .زنی جدید ترانشههای روش از ویرتگن را برگزید

-کابل ا، با توجه به سرعت توسعههها و کابلجانمایی لولهبرای 

 است.ها گردیدههای نوری، سبب کاهش هزینه
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واحد برش عمیق همراه ماشین قدرتمند تراش سرد بهبا 

های برش باریک، ویرتگن راهکاری  سازگار با چرخفارشیِس

-ائه میهای پهنای پهن، ارصرفه را برای جانمایی کابلمقرون به

 .دهد
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  سطح مسیر مجاورهای خالی جانمایی گردید، که لولههنگامی 

نیده های جدید آسفالت پوشاوسیله لایهتراش یافته و کانال به

 .شودمی
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 ر سطح مسیر مجاوهای خالی جانمایی گردید، که لولههنگامی 

انیده های جدید آسفالت پوشوسیله لایهتراش یافته و کانال به

 .شودمی

  

 



 

 

 

PRESS  RELEASE 

      05 

 های ویرتگن در ایراننمایندگی انحصاری گروه شرکت

 دفتر تهران -شرکت ویرتگن قشم

 .3لاک پپور )انبارهای گمرک غرب(، خیابان البرز اول، جاده قدیم کرج(، بلوار سامانی 10بزرگراه فتح )کیلومتر 

 66183231 تلفن:

 66184083فکس: 

 1379834411کد پستی: 

   qeshm.com-info@wirtgenپست الکترونیک: 

 group.com/qeshm-www.wirtgenآدرس سایت: 

 

 

 

 

 


